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Die Elementanzahl der einzelnen Konturen wurde in dieser Version deutlich, auf bis zu
400 Elemente erhoht. Diese konnen selbstverstindlich als dxf-File importiert werden.
Damit ist es jetzt auch moglich hochkomplexe Konturen in einer Bewegung zu schleifen..

[Elemente 341 - 35084 | Flache Freiwinkel j | Horizontal j
Kontul Elemente 321 - 330 = C-Achs Limits

Elemente 331 - 340
s ey Ty | [Startposition in X _419.900 [Schleifpunkt Scheibe | __ 0.000 °

Elemente 361 - 370
Elemente 371 - 380 . Winkel | Lange

177 Elemente 381 -390 | 2,000 __0100| _90.000| LinceY ~|  1.100
Aktuelle Korr|_Elemente 391 - 400 ~ 0100|0000 LingeX =~/ _ 1.000
| _0.100| 270000 | LangeY ~|| _ 1.000
| __0.100| _ 0000 | LingeX ~| _ 1.000
490 0000|0000 LingeX =~/ _ 0.000

{E “““ + 0000 _ 0000| LingeX ~| _ 0.000
0000|0000 LingeX =~/ _ 0.000

ey __0.000| __0.000| LingeX ~| __0.000

__0.000| __0.000| LingeX ~|| __0.000

__0.000| _ 0000 LingeX =~/ __ 0.000




Um den Eingabekomfort auch bei komplizierten Konturen beizubehalten, wurde ein
integrierter Profileditor entwickelt, um die einzelnen Elemente komfortabel editieren zu
konnen.
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Konturen schneidenbezogen schleifen

lKOlltlll‘ 1 | Elemente 1 -10 j | Flache Freiwinkel j | Horizontal j
Kontur 1 | FlacheFieiwinkel | Cichslimts |
Startdurchmesser | 5.000 |StartposiioninX | 0.000 |Schleifpunkt Scheibe | 0.000 °
| Starttangente. letztes Endtangente
. Winkel | Linge (Element| Radius | winkel | Linge
| _90.000| LingeX ~|| __ 0000 1[5 0000 _ 0000| LingeX ~| 0000
b b 2[5 1000 140.000| LingeX ~| _ 0.000
| 300 0000 141.000| LingeX ~| _ 2.520
| 413 0000 _ 0000| LingexX ~| _ 0.000
=== % 2 I_J 0000 __0.000| LangeX ~| _ 0.000
62 0000/ _ 0000| LingeX ~| __ 0.000
0 180 7 2| __0000] 0000| Langex | _ 0.000
S * sl 0000 0000 LingeX ~| _ 0.000
l o [J] 0000 0000 LingeX ~| _ 0.000
270 10/ 3] 0000] 0000 Lingex ~| _ 0.000
Einstechen in Starttangente __ 0.000
Abheben in Endtangente _ 0.000 |
B Alle Daten spiegeln von Kontur 2 Kontur ist aut allen geraden Sclmeidt?n
Kontur ist auf allen ungeraden Sclneiden 4
e | mc fostt Auto | spetchern [} | Kontur ist auf folzenden Schneiden [

Die Schneiden, die geschliffen werden sollen werden hier ausgew:hlt.

lKOlltlll‘l | Elemente 1 -10 j | Flache Freiwinkel j | Horizontal j « WALTER
Kontur 1 Flache Freiwinkel C-achs Limits
Startdurchmesser |
| — Starifagente I | Zuordnung der Kontur Nr. 1 zu welchen Schneiden?
. Winkel Ling
| _90000| LingeX -[| DN W2N SN N NS
Aktuele Kontur
| — —— |
| 3[5] __0000| 141.000| LingeX ~| _ 2.520
413 __0000| _ 0000 LingeX ~-| __0.000
=== 90 s [0 __0000| _ 0000| LangeX ~|| __0.000
62| __0000 0000 LingeX ~| __0.000
o 180 7 | J| __0000| 0000 LingeX ~| __0.000
“““ * 8[| __0000] _ 0.000| LangeX ~| __ 0.000
o[ 2| __0000| _ 0000 LingeX ~| __0.000
270 10/ 2] __0000] __0000| LingeX ~| __0.000
FEinstechen in Starttangente __ 0.000 |K011tur 15t auf folgenden Schneiden =]
Abheben in Endtangente ___0.000 |
D| Alle Daten spiegeln von Kontur 2 D| Konturenden verbinden mit Kontur 2

‘ Hilfe | PLC Posit Auto Speichern | Laden I DXF Clear Simulation Ende




Neuerungen von Version S auf Version 7

Neue Schleifmethode axial/radial Hinterzeilen - wahlweise mit Belag vorne (der
Freistellwinkel der Schleifscheibe ist vorgebbar) oder horizontal

E(ontlu‘ 1 | Freiwinlcel AxialR; j ‘ Belag Vorne L]
Kartur 1 | Asial/Radial |

| Freiwinkel bemaben j

| | i | :

| radialer Abfall ‘ __0.000 | axialer Abfall ‘ ___0.000

| Detinitionsdurchmesser ___0.000

|radialcr. axialer Drelrwinkel ___0.000°

| Inkrement schruppen __ 0.000

| Inkrement schlichten ___0.000

Freistellwinkel C-Achse ___0.000

| Stinschneiden vor Mitte | ___0.000

|
|
| Uberlaufwinkel A (Einstechn vor Schaeide) | __0.000°
|
|

|D1u‘chmesser | Cl ‘ _15.00
|R1u1dsclﬂiﬂ‘fase | ___0.000 ‘ _ 0.000
| Drehwinkel | _0.000° _0.000°




Neue Schleifmethode ,,flache Freiwinkel* - die Freiwinkel werden nicht mehr mit

Hohlschliff, sondern mit der vorderen Seite der Scheibe hergestellt.

[Kontur 1 Flache Freiwinkel || Belag Vome -]

Kortur 1 | Flache Freiwinkel |

I Durchmesser

| 1. Freiwinkel radial || _18.000 ° I
|2. Freiwinkel radial I _20.000° I
| 1. Freiwinkel axial | __8.000° |
| 2. Freiwinkel axial | __9.000° |
I Fasenbreite I __2.000 I
I Rundschlifffase I ___0.000 I
I Stirnschneiden vor Mitte I __ 0.000

Freistellwinkel C-Achse | 0.000

Stirnschneiden konnen ,,vor Mitte* gemessen und mit allen Schleifmethoden

geschliffen werden.

[Kontur 1 | Flache Freiwinkel ~|| Horizontal M

Kontur 1 | Flache Freiwinkel | Cchs Limts |

| Durchmesser | _24.000 | ~0.000
| 1. Freiwinkel radial | __20.000° | __0.000°
[ 2. Freiwinkel radial | _30.000° | _ 0.000°
| 1. Freiwinkel axial | __5.000° __0.000°
| 2. Freiwinkel axial | __10.000° ~ 0.000°
Fasenbreite ___1.500 I __ 0.000
Rundschlifffase __0.000 | __0.000

I Freistellwinkel C-Achse I ___5.000°




Neue Schleifmethode ,,Stirnschneiden vor Mitte mit Negativfase*
Der 1. Freiwinkel wird hierbei negativ geschliffen. Die Schneidkante entsteht am
Ubergang vom 1. zum 2. Freiwinkel.

[Kontur 1 | Flache Freiwinkel || Horizontal N

Kantur 1 | Flache Freiwinkel | CtchsLimts |

[ Durchmesser | 24000 | __0.000

[ 1. Freiwinkel radial | _20.000° | __0.000°
[2. Freiwinkel radial | _ 30,0007 | _ 0.000°
| 1. Freiwinkel axial | __5.000° | ___0.000°
[2. Freiwinkel axial | _10.000° | __0.000°
Fasenbreite 1500 | _ 0.000

Rundschlifffase __0.000 | __0.000

Freistellwinkel C-Achse I ___5.000°

Stirnschneiden vor Mitte und Negativfase I 3.000




Uberarbeitung Oberfliiche :

- Schleifmethoden und eigene Schneidengeometrie jeder Kontur einzeln zuordenbar

- Freiwinkelerzeugung mit Rundschlifffase
- C-Achs Limits mit Grafik auf der Konturseite einstellbar

FKontur 1 ‘ Flache Freiwinlel

j ‘ Horizontal j

Kontur 1 T Flache Freiwinkel T

CachsLimits |

‘ Durchmesser | __53.000 | __15.000
‘ 1. Fretwmkel radial ‘ _ 18.000° 0
| 2. Freiwinkel radial \ _20.000° | ~20.000 °
| 1. Freiwinkel axial \ __8.000° | __8.000°
| 2. Freiwinkel axial \ __9.000° | _9.000°
| Fasenbreite | __2.000 | 2,000
‘ Rundschlifffase | _ 0.000 ‘ __0.000
Stunsclmeiden vor Mitte | __ 0.000

Quickseiten Konturen Stirngeometrie  Spanraum  Bearbeitung  Messdaten  Werwaltung  Scheiben  Simolation  #

Kontur 1 | Flache Freiwinkel ~|| Horizontal -]
Faontur 1 T Flache Freiwinkel T C-Achs Limits ]

IDcﬁnition der Kontur | Schaft -= Stun j

konstanter Schleifp. | Ja

|Startpos. der C-Achse | __15.000 °| __0.000°

Start des Drehwinkels ERERIT  0.000°

Drelwinkel | _110.000° __0.000°
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& Version: 1.TP32.NT12 7.1.0.1

Quickseiten  Kontureh  Stirmgeometrie  Spanraurn Bearbeitung  Messdaten  Wemwaltung  Scheiben  Simulation 7
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|'D rehbereich der C-échse

Spindel 1 0,000
Spindel 2 0,000

Spindel 1 0,000
S pindel 2 _0.000
Spindel 1 _0_000
Spindel 2 0000

IKont. Hr. |1 j

Berechnen |
Hife | P | Posit Auto | Speichem | Laden | DxF Clear | Simulation | Ende
IDH: | CYBER. TESTO] Typ: [B00-W000 Haom: | [o0] o0~ |

Verbesserung der 2-D Simulation zur besseren Darstellung der
Scheiben Einstellmoglichkeiten
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